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INTRODUCCION

Uno de los inconvenientes de mayor significacion en los
compttestos para impresiones (ue conocemos genéricamente por
el nombre de godivas, es su incapacidad de reproducir con
exactitud los angulos retentivos o angulos muertos con que
inevitablemente se encuentra el protésico en la impresion de
casos parciales. No poseen estos materiales, conjuntamente con
su plasticidad, propiedad elastica alguna, Su composicion qui-
mica, esencialmente a base de resinas, no le permite las cua-
lidaeds de elasticidad que son necesarias en la mayoria de los
casos para que el protésico obtenga una repmduccmn fiel del
territorio que le interesa. La deformacion que sufre la impre-
sion obtenida con godiva en un caso parcial, al pasar por los
angulos a que me hf, referido anteriormente, adquiere el ca-
racter de una deformaciéh permanente, por cuanto, debido a
la falta de esas propiedades elasticas, el material estd imposi-
‘bilitado para recuperar su forma primitiva. Todo molde obte-
nido de una impresion de este tipo, debera necesariamente ser
inexacto, y de consiguiente la godiva no es el mej()r canino
para obtener resultados pertectos en la mlpreamn de casos
parciales. '

[.a solucion para este problema radica entonces en optener
un material para impresiones que, pasando por un estado plas-
tiro “ideal” que le permita adosarse intimamente a los tejidos
para copiarlos con un maximo de fidelidad, adquiera ensegui-
da una consistencia adecuada para conservar esa misma for-
ina 1nalterable dentro de un tiempo v condicfia-ms prudencia-
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les y, lo que es mas importante, que una vez adquirida esa
necesaria rigidez, que garantiza la permanencia de la forma,
sea ella misma compatible con la deformacion “accidental”
que signilca el paso de la masa de impresion ya endurecida,
por los angulos de retencion que le presentan las estructuras
anatomicas a las cuales ella se adoso.

Para llegar a estos resultados, la quimica de los coloides
ha brindado su valioso aporte a la Protesis Clinica, v pode-
mos decir hoy dia, que gracias a ello, las dificultades de la 1m-
presion en Proétesis Parcial pueden ser superados en la totali-
dad de los casos, con técnicas de relativa simplicidad y de re-
sultados clinicos optimos, y si recordamos la variedad de in-
convenientes de la impresion seccional a yeso, podremos agre-
gar, que con verdadera elegancia y limpieza para nuestra mw
tervencion en Ia boca del pac:lente

Los Coloides

Los coloides son un estado especial de la maetria, depen-
diente de la agrupacion o agregacion de sus moléculas; la ma-
voria son de elevado peso molecular (superior a 500).

~ Estas substancias al disolverse, sufren un fenomeno de dls-
persion de sus. moléculas en el medio en el cual se disuelven.
Al coloide disuelto.se le denomina fase dispersa, al disolven-
te, medio de dispersion, j’,‘r la solucién misma, recibe el nombre
de sol coloidal. Cuando la fase dispersa permanece distribuida
homogéneamente en el medio de dlspersmn sin disolverse, se
torma una emulsion. _

En el estado coloidal de la materia, tiene también impor-
tancia el medio de dispersién y es asi como el cloruro de so-
dio forma una solucion 16nica en agua y una solucion coloidal
~ en benzol. j_

El hombre de coloides viene del hecho que, al clasificar los
cuerpos quimicos ateniéndose el residuo dejado por la evapo-
racion de sus soluciones, se observarcn unos que dejaban una
substancia cristalina, los llamados cristadides, y otros, una
substancia parecida a la cola, los que se llamaron coloides.

- El sol coloidal tiene propiedades fisico-quimicas particu-
lares. No se ioniza, es incapaz de dializar, presenta fenomenos
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opticos como el de Tyndall v el de la coloracion en los coloi-
des metalicos (violeta o azul en el oro coloidal). Estos feno-
menos Opticos son debidos a la refraccidon de la luz en los cor-
pusculos coleidales o micelas. |

Algunos scles coloidales existen en tal condicion, solamen-
te a ciertas temperaturas; al enfriarse, sufren una especie de
coaguiacion transformandose en un soélido, o sea en un gel
coloidal (fenomeno de flolulacion). Este cambio es por lo de-
mas facil y generalmente reversible, pues al aumentar la tem-
peratura, se forma nuevamente el sol coloidal. Estos coloides
reciben por tal motivo la denominacion de coloides reversibles, |
constltuyendo su ejemplo tipico el agar-agar, variedad de alcra
marina abundante en las costas del Japon.

Por otra parte, hay coloides que una vez coagulados, o sea,
debpues de pasar del estado de sol a gel coloidal, no pueden
recuperar su estado anterior, y constituyen el grupo de los
coloides irreversibles. Podemos citar como ejemplo de estos
coloides, al alginato de calcio.

La Proétesis Odontolégica usa de ambos tipos de coloides
reversibles e irreversibles, en la impresion para casos parcia-
les obteniendo con ellos, esultados clinicos altamente satisfac-
torios. Es preciso detacar también, la exitencia de técnicas que
emplean estos mismos materiales para casos de impresiones
totales. (Mucostatica o técnica a presion negativa).

lLos materiales de impresion llamados hidreocoloides, son
a base de coloides reversibles como el agar-agar, y los mate-
riales elasticos de impresion en forma de polvos o de crema
que se mezclan con agua, y que se agrupan bajo el nombre de
alginatos, son coloides irreversibles a base de alginato de calcio.

Fendémenos de 1mbibicion vy sinéresis

El gel coloidal es usceptible de sufrir en determinadas con-
diciones, dos fenomenos fisicos de gran trascendencia en sus
aplicaciones protésicas; la imbibicid o sincnamiento por ab-
sorcién de agua, y la contraccion por pérdida de la misma. Un
gel de agar-agar contiene en su trama uan cantidad de agua
determinada, y mientras el contenido de agua permanezca cons-
tante, la forma sera también permanente, pero si el medio en
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el cual depositamos ese gel contiene una humedad relativa in-
ferior al 100 por 100, o sea, si en el ambiente hay mencr can-
tidad de agua que la contenida en el gel, este ultimo sufre el
fenomeno de sinéresis o contracciéon por pérdida de agua en
su- constitucion. Inversamente, s1 después que un gel sufre el
fenomeno de sinéresis, se sumerge en agua, absorbe la misma,
sufriendo el fendmeno de 1mbibicion. Naturalmente que cual-
quiera de estos dos fenomenos es incompatible ron la exacti-
tud de una mmpresidn para fines protésicos.
- La sinéresis y la imbibicion se presentan tanto en los co-
loides reversibles como en los irreversibles, vale decir, .en nues-
tros materiales hidrocoloides y en los alginatos.

Ra.pu, amente du,pues de haber sido retirada una impre-
sion de la 30&1, empieya la sinéresis, y aparece sobre la super-.
ficie de la impresion, una capa tenue de liquide que podriamos
definir como un erudado del material. Este exudado acttia re-
tardando el endurecimiento del yeso, conque vaciamos aque-
ca impresion, y para evitar este retardo del iraguado se re-
curre en los nidocoloides al almacenamiento en receptaculos con
humedad relativa del 100 por 100, y en los alginatos, a la es-
tabilizaion o fijado de la impresion por medios quimicos.

Composicion quinuca de los algmatos

La base para la preparacion de los alginatos, es ¢l acido
alginico, que se extrae de las algas marinas, y es considerado
hoy dia como un polimero del dcido d-manuronico. El acido
alginico es insoluble, por lo que se usan sus sales solubles de
sodio vy potasio. Debido a que la polimerizacion y la concen-
tracion del alginato tienen importania decisiva en la viscosi-
dad del material, en los materiales que el comercio ha puesto
a disposicion del protésico, se usan alginatos de alta polime-
r1ZaclOg.

El material mismo de impresion esta constituido por el
compuesto basico, o sea un alginato, preferentemente de pota-
sio; de un reaccionante, el sulfato de calcio en su forma de
yeso Paris; un retardador como el fosfato trisodico, y final-
mente, un material para darle cuerpo, que puede ser oxido de
“magnesio, un carbonato insoluble, cera pulverizada, tierra de
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infusorios (Kieselgulr), u otros ingredientes similares. Segan
analisis del Bureau de Quimica de la Asociacion Dental Nor-
teamericana, algunos de estos materiales como la Crema D-P
3 en 1, y la Crema Elastica D-P, contienen plomo calculade
como oxido de plomo en un 23,9 por 100 y en un 74,8 por 100
respectivamente. No se han realizado hasta ahora mayores de-
terminaciones respecto a la reaccidon o reacciones quimicas en
que participaria el plomo, estimandose si, que durante el fra-
guado se formaria un gel de alginato de plomo que iria a stbs-
tituir o a reforzar el gel de alginato de calcio, cuya formacion
describiremos mas adelante, y que tendria por objeto dar una
masa de impresion mas ﬁrme y mas rigida que lag obtenida con
ios materiales que no contlenen plomo

Reacciones quimicas que se producen al wsar el material

Fundamentalmente, ocurren dos fendmenos quimicos al es-
patular estos materiales con una cantidad dada de agua:
- 1€ ! de potasio en el agua, y
i sulfato de cal-
cio disuelto, formando un gel insoluble de alginato de calcio.

Reaccion primera:

2 NadPO4 4+ 3 CaS04 = Cad (PO4) 2 4+ 3Na2504
Reaccion segunda: |

KnAlg + n €aS04 = n K2804 4 Can Alg

e — ————

2 2 2

Si la reaccion segunda, o sea la formacion del gel mnsolu-
ble de alginato de calcio, se produjera inmediatamente des-
pués de disuelto el alginato de potasio y el sulfato de caicio en
el agua, la reaccion seria tan raplda que no habria tiempo de
terminar totalmente el espatulado, n1 de cenr la cubeta con el
material, colocandola después en su posicion correcta en la
boca. Se hace necesario entonces, poder controlar esta reaccion
retardando la formacion del gel insoluble y es aqui donde des-
empena st papel de retardador el fosfato trisodice, cuyo em-
pleo se prefiere, a pesar de poder utilizarse casi todos los fos-
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fatos de sodio y atn, el oxalato o el carbonato de sodio. El
retardador actfia inmediatamente de disolverse el material en
el agua. Reacciona el fosfato trisodico con el sulfato de cal-
cio formandose fosfato tricalsico como producto principal, y
que practicamente no reacciona con el alginato de potasio (re-
accion primera). Esta reaccion continta hasta que se agota
todo el fosfato trisddico. Recién entonces, el sulfato de calcio
puede reaccionar con el alginato de potasio para dar lugar a
la formacion; del gel insoluble de alginato de calcio, como pro-
ducto principal, y sulfato de potasio como producto secunda-
rio (reaccién segunda). Resumiendo entonces, mientras haya
fosfato trisodico en la solucidn, éste reacciona con el sulfato
de calcio formando fosfato tricalcico y sulfato de sodio, de-
morando la produccién de la reaccion segunda, atuando de con-
siguiente, como retardador de aquella’ misma reaccion. Mas
adelante serd de mucho interés recordar que en el coloide fi-
nal, la fase dispersa es alginato de calcm en un medio de dis-
persion con sulfato de potasio. '

Como hemos visto, segiin las reacciones quimicas que se
producen, la presencia de los iones de calcio es de importan-
cia capital para que ellas se pmdazcaﬂ Se usa precisamente el
sulfato de caliio en su forma de yeso P’aris, porque poi su po-
ca solubilidad, provee la adecuada y baja concentracion qoe
de tales iones se necesita. £n la reaccién se persigue, no la
transformacién total del alginato de potasio en alginato de
calcio insoluble, como ocurriria al usar una sal cacica alta-
mente iosizable, sine que por el contrario, se persigue la for-
macién de una especie de capa o cuticula de alginato de cal-
cio alrededor de las particulas de alginato de potasio, por la
senilla razon de que el alginato de calcio al estado puro, es
un material amorfo, inmanejable y quebradizo, y obtendria-
mos entonces un gel de una consistencia completamente 1na-
decuada para el objeto que perseguimos.

Pwoccdamszos de estabilizacion de la impresion

Hemgqs visto que la sinéresis del gel coloidal, comienza ra-
pidamente después de ser retirada la impresion de la boca, ¥
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que el exudado que se forma sobre su superficie, actlia como
retardador en él fraguado del yeso del modelo. .

Para evitar este retardo, que por otra parte se pmduce
no en toda la masa del m@-dek}, sino que en.aquella que con-
tacta con la impresion, dando un modelo de superficie de fra-
guado mmperiecto, se utiliza el procedimiento de sumergir la
impresion de alginato durante algtin tiempo, en una solucion
aceleradora del fraguado del yeso, contrarrestando en esta
forma las propiedades retardadoras del exudado deb1do a la
SINEresis.

Estas soluciones reciben también el nombre de soluciones
“hjadoras” porque con su empleo, se trata de evitar los cam-
bios dimensionales que sufre el gel coloidal por los fendémenos
de sinéresis e imbibicidn. Dicso en otras palabras, se trata de
obtener una “estabilizacion dimensional” del coloide, interfi-
riendo la produccion de aquellos dos fendémenos. El mecanis-
mo de accion de estas soluciones estabilizadoras radica en la
presion osmotica. Si el gel coloidal es sumergido en una solu-
cion estabilizadora que tenga su misma presion osmotica, no
nabra lugar de que se produzcan las variaciones dimensio-
nales.

>1 recordamos que, segun la reaccion segunda por la cual
se produce el ifraguado del material, se forma alginato de cal-
cio y sulfato de potasio, que siempre queda alginato de pota-
sio porque la reaccion quimica no llega hasta e lagotamiento
de los compuestos que reaccionan, y que el agua que contiene
el gel ast tormado es en realidad una solucion de sulfato de
potasio, podremos concluir que, una solucion del mismo sul-
tato de potasio a igual concentracion que aquella en que se
encuentra formando parte del gel, tendra idéntica presion os-
motica que éste, brindando de consiguiente, las condiciones
optimas de equilibrio para evitar los fenomenos de imbibicion
v sinérisis, y asegurando de este modo la no produccion de
variaciones dimensionales en nuestra impresion de alginato.
Se ha calculado que tal solucion de sulfato de potasio debe te-
“ner una concentracion del 2 por 100,

Existe también otro tipo de “solucion fijadora” para los
alginatos. Es la, solucion acuosa a base de una - sal, metalica,
con la cual se produciria una pelicula resistente a la humedad
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sobre toda la superficie de la impresion, al precipitarse un al-
ginato metalico. Han side usados para este fin, soluciones deé
sulfato de manganeso, de niquel y de fierro (ferroso).

rstos sulfatos metalicos scn aceleradores del fraguado del
yeso, consiguientemente, la superficie del vaciado no experi-
menta trastornos por el exudado que produce la sinéresis. Sin
embargo, ccmo, “estabilizadores dimensionales”, son discu-
tibies por dos razones: la formacion del alginato metalico tie-
ne que producirse a expensas del alginato de calcio de la im-
presion, existiendo el peligro de la pérdida de exactitud, vy en
segundo lugar, es un hecho establecido que, cuticulas quimi-
cas formadas por procedimientos de esta naturaleza, adolecen
de pertoraciones pequefiisimas debidas a reacciones quimicas
meabilidad que se persigue obtener con su precipitacion.

También hay alguncs materiales de impresiéon a base de
localizadas, pero que, en ultima instancia, pierden la imper-
alginato, con los cuales no se necesita emplear estas solucio-
nes, al menos en cuanto a su papel de aceleraderas del fra-

-

guado del yeso. Actualmeénte Skinner en EE. UU. investiga
este asunto y, a pesar de una serie de comprobaciones contra-
dictorias a las cuales ha llegado hasta ahora, adelanta 12 hi-
potesis de que la concentracion de iones de hidrogeno que se
produce entre las superficies de impresion y modelo, dara la
respuesta satisfactoria a esas investigaciones.

Distorsion de las impresiones por el cese de presion.

Los fenomenos de imbibicion, sinéresis y reacciones (ui-
micas que ocurren en el gel coloidal, tienden a producir varia-
ciones dimensionales. I£s asi como una vez formado el gel de
agar-agar, este tiende a contraerse por sinéresis, y el gel de
alginato, tiende a expandirse, seglin se cree, debido a que du-
rante un tiempo después de disuelto el alginato de potasio en
el agua, contintia produciéndose el fendémeno de imbibicion.
La contraccion del gel de agar-agar, y la dilatacion del gel de
- alginato, se ve inmpedidas por la rigidez de la cubeta de im-
presiones v la superficie que se estd impresionando pero nece-
sariamente, en ambos casos, el gl coloidal esta siendo “com-
primido” en todas las regiomnes en las cuales sus cambios di-
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mensionales no pueden tener lugar de producirse por aguellos
limites rigidos. Naturalmente que, al cesar en su accion las
fuerzas que comprimen o confinan el gel entre zonas rigidas,
pueden tener lugar los fendomenos que hasta ese momento se
vieron impedidos, y exteriorizarse perfectamente en la defor-
macion o cambio dimensional de la impresion.

lLLa 1orma de mantener la cubeta con coloides para una
impresion, tiene también primordial importancia a este res-
pecto. En el caso practico de una impresion en el maxilar su-
perior, el protésico puede aumentar la presion que sobre ella
ejerce con sus dedos, al constatar que ha empezado el fragua-
do o gelificacion del materidl. Esto traera como consecuencia
que el coloide sufra una mayor compresion en su masa, fren-
te a las zonas de mucosa menos resiliente, como asi mismo, en
las zonas en que existe mayor cantidad de material de impre-
sion acumulado, cual es la boveda palatina en el caso practico
que cossideramos. '

Como consecuencia de esta técnica defectuosa, al cesar Ia
compresion del gel por retiro de la impresion de la boca, pue-
de producirse facilmente su cambio dimensional.

Para evitar estos resultados que, naturalmente arruinan
la deseada exactitud en nuestras impresiones, es necesario que
el volimen de material coloidal no sa excesivo en la boveda
palatina y zonas edentadas, para lo cual debe prepararse la
“cubeta en forma adecuada, agregandole otro material, godi-
va por ejemplo, con el objeto de obtener la necesaria reduccion
de aquel volumen.

Particularmente en los alginatos, existe una mayor ten-
dencia a la deformacion por el cese de compresion, que en los
hidrocoloides. Esta diferencia se explica por la forma de pro-
ducirse el gel coloidal que nos brindara nuestra impresion ter-
minada. En tanto que, el hidrocoloide se solidifica por enfria-
miento, empezando éste junto a la cubeta refrigerada, en el
alginato, la reaccion quimica de gelificacion comienza junto a
los 0rganos v tejidos impresioandos, por cuanto la mayor tem-
peratura de ellos acelera la citada reaccion. De consiguiente,
los alginatos son mas susceptibles de sufrir distorsiones vy
compresiones indebidas durante el proceso de gelificacion, los
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que pueden traducirse finalmente en variaciones dimensiona-
les de la superficte misma de la impresion.

La tnica forma de evitar estos posibles cambios, consiste
en ejercer la minima presion posible sobre la cubeta durante
el proceso de gelificacion, y en proceder al vaciado de la im-
presion dentro del plazo mas breve, para obviar los inconve-
nientes de la impibicion y sinéresis, de las cuales hemos ha-
blado anteriormente.

Algunas propredades fisicas de los alginatos

Fidelidad de reproduccion.—Investigaciones realizadas con
verdadera minuciosidad cientifica por Skinner y Pomés de-
muestran que, desde el momento de gelificacién, los alginatos
aumentan sus propitedades de resistencia y e:{actltud, hasta
los cuatro minutos siguientes por término medio. Mas alla de
este tiempo, se presenta en la mayoria de ellos un aumento de
resistencia infimo que no tierie importancia clinica alg*ma El
estudio comparativo de tablas confeccionadas por estos inves-
tigadores, confrontando los resultados ::)btemcos en cuanto a
fidelidad de reproduccion con hidrocoloides v algmatos, per-
mite aseverar que estos ultimos dan i1guales porcentajes de
exactitud que aquellos y aun, en ciertos casos, los superan.

Resistencia a la compresién, deformacidn y contraccion.—
Para el estudio y calificacion de las cualidades de los materia-
les hidrocoloides, la Asociacion Dental Norteamericana, cuen-
ta con la especificacion niim. 11 de sus laboratorios de inves-
tigacion. Ain no se ha emitido una especificacién exclusiva
para los alginatos, pero éstos cumplen satisfactoriamente con
los requerimientos que a aquellos se aplican. |

Es asi como para calcular la resistencia a la deformacion
por compresion, se somete un antllo del material de 1mpresion,
que por su forma se parece a un anillo para lay de regular
tamaflo, a compresiones sucesivas de 100 gramos y de 1.C00
gramos por cm2. Estas compresiones deben ser aplicadas va-
r1as veces durante un tiempo determinado. Su accion sobre el
espécimen de prueba se aprecia en la esfera de un aparato
medidor ad-hoc, L.a misma especificacion nam, 11 exige que
la deformacion ocasionada por aplicaciones sucesivas de fuer-
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zas tan dispares, no sea inferior a un 4 por 100 ni superior a
un 2 Opor 100. Los alginatos insolubles sufren esta deforma-
cion en un 12 a 13 por 100.

L.a resistencia a la compresion, que se mide en una forma
parecida a la anterior, debé ser a lo menos de 2.000 gramos
por em2. Los alginatos insolubles la tienen de 3.500 gramos
por cm2. |

Finalmente, la contraccion del esnécimen de prueba, des-
pués de sometido a fuerzas como las consignadas anterior-
mente, no debe set superior a un 3 por 100. En este caso los
algindtos insolubles la sufren en un 3,6 por 100. Los seis de-
cimos por ciento en que exceden el maximo admitido por la
especificacion niim. 11, en nada afectan la apreciacicn final
de las cualidades de estos materiales, pues ya hemos visto que
sus otras propiedades se ajustan a aquella especificacion y,
en el caso de la resistencia a la compresion, superan con cre-
ces lo por ella exigido.

Cousideraciones finales

Considero necesario consignar finalmente, otros detalles de
capital importancia para el debido conccimiento y correcto
empleo de estos materiales. |

Ellos consisten en la importancia que reviste el empleo de
las proporciones, correctas de material de impresion y agua.
Para ello, no debemos cefiirnos a otra cosa sino a las indica-
ciones de los fabricantes del material que se use. Introducir
modificaciones en ellas, no conducird sino a interferir con el
correcto desarrollo de las reacciones quimicas que se produ-
cen en el alginato y por ende, con el resultado final de su em-
pleo.

- Tiene también una importancia primordial, la temperatu-
ra adecuada del agua que se emple, tempertura que debe ser,
en lo posible de 21 grdos cntigrados, tolerandose variaciones
de 2 a 3 grados como maximo dentro de lo prudencial. lL.a
importancia del empleo de esta temperatura, radica en el he-
cho .de que es ella la mas apropiada para facilitar las reac-
clones quimicas, que son endotérmicas. No olvidemos a este
respecto, que los pacientes experimentan por lo general una
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sensacion de frio en el territorio interesado, cuando se some-
ten a una impresion con estos materiales.

Para obtener la impresion, debe usarse cubetas que ga-
ranticen la buena retencion del material, y ella se debe man-.
tener en la boca unos dos a tres minutos después que s¢ haya
producido la gelificacion del alginato, para aprovechar el pe-
riodo de pronto aumento de resistencia que le sigue.

Para retirar la impresion de la beca, debe hacerse un es-
fuerzo repentino para liberarla, después de haber roto el cie-
rre periférico, pues se ha compobado que con este procedi-
miento hay menos posibilidades de ruptura de la masa del
material en las zonas retentivas; porque presenta mayor re-
sistencia a un esfuerzo violento que a uno continuado.

Al vaciar el modelo, debe evitarse toda presion indebida
sobre la impresion, como asimismo, debe colocarsele el corres-
pondiente “danming” para | confinamiento correcto del yeso
del modelo, y en ningti caso volcar la impresion después de
vaciada y antes que el yeso haya fraguado, para construir la
base del modelo, porque con este procedimiento, es facil que
se provoque en el ultimo instante, una deformacion irrepa-
rable.

Para terminar, me es altamente grato dejar constancia de
que, gracias al dominio quimico de un material como el que
terminamos de analizar, sin otras pretensiones que las de di-
vulgar sus propiedades intimas hasta ahora poco conocidas,
la Protesis Clinica ha dado un efectivo paso hacia adelante en
su perfeccionamiento como real y valiosa rma de la Odonto-

logia. (per Rev. Dent. Chile, X1.)

BIBLIOGRAFIA

i{.—Tugene W. Skinner, Ph. D. The Science of Dental Materials. W. B.
- Saunders, Philadelphia, 1947. |
2—G. C. Paffenbager. Hidrocoloid Impression Materials; Phisical Proper-
- ties and a Specification. J. A. D. A. March, 1940. - |
3—E. W. Skinner and Carlos Pomés, Alginate Impression Materials.
Technic for. J. A, D. A, 1947 -

&



	Vol-6-Num.-68-01.jpg
	Vol-6-Num.-68-02a.jpg
	Vol-6-Num.-68-02b.jpg
	Vol-6-Num.-68-03a.jpg
	Vol-6-Num.-68-03b.jpg
	Vol-6-Num.-68-04a.jpg
	Vol-6-Num.-68-04b.jpg
	Vol-6-Num.-68-05a.jpg
	Vol-6-Num.-68-05b.jpg
	Vol-6-Num.-68-06a.jpg
	Vol-6-Num.-68-06b.jpg
	Vol-6-Num.-68-07a.jpg
	Vol-6-Num.-68-07b.jpg
	Vol-6-Num.-68-08a.jpg
	Vol-6-Num.-68-08b.jpg
	Vol-6-Num.-68-09a.jpg
	Vol-6-Num.-68-09b.jpg
	Vol-6-Num.-68-10a.jpg
	Vol-6-Num.-68-10b.jpg
	Vol-6-Num.-68-11a.jpg
	Vol-6-Num.-68-11b.jpg
	Vol-6-Num.-68-12a.jpg
	Vol-6-Num.-68-12b.jpg
	Vol-6-Num.-68-13a.jpg
	Vol-6-Num.-68-13b.jpg
	Vol-6-Num.-68-14a.jpg
	Vol-6-Num.-68-14b.jpg
	Vol-6-Num.-68-15a.jpg
	Vol-6-Num.-68-15b.jpg
	Vol-6-Num.-68-16a.jpg
	Vol-6-Num.-68-16b.jpg
	Vol-6-Num.-68-17a.jpg
	Vol-6-Num.-68-17b.jpg
	Vol-6-Num.-68-18a.jpg
	Vol-6-Num.-68-18b.jpg
	Vol-6-Num.-68-19a.jpg
	Vol-6-Num.-68-19b.jpg
	Vol-6-Num.-68-20a.jpg
	Vol-6-Num.-68-20b.jpg
	Vol-6-Num.-68-21a.jpg
	Vol-6-Num.-68-21b.jpg
	Vol-6-Num.-68-22a.jpg
	Vol-6-Num.-68-22b.jpg
	Vol-6-Num.-68-23a.jpg
	Vol-6-Num.-68-23b.jpg
	Vol-6-Num.-68-24a.jpg
	Vol-6-Num.-68-24b.jpg
	Vol-6-Num.-68-25a.jpg
	Vol-6-Num.-68-25b.jpg
	Vol-6-Num.-68-26a.jpg
	Vol-6-Num.-68-26b.jpg
	Vol-6-Num.-68-27a.jpg
	Vol-6-Num.-68-27b.jpg
	Vol-6-Num.-68-28a.jpg
	Vol-6-Num.-68-28b.jpg
	Vol-6-Num.-68-29a.jpg
	Vol-6-Num.-68-29b.jpg
	Vol-6-Num.-68-30a.jpg
	Vol-6-Num.-68-30b.jpg
	Vol-6-Num.-68-31a.jpg
	Vol-6-Num.-68-31b.jpg
	Vol-6-Num.-68-32a.jpg
	Vol-6-Num.-68-32b.jpg
	Vol-6-Num.-68-33a.jpg
	Vol-6-Num.-68-33b.jpg
	Vol-6-Num.-68-34a.jpg
	Vol-6-Num.-68-34b.jpg
	Vol-6-Num.-68-35a.jpg
	Vol-6-Num.-68-35b.jpg
	Vol-6-Num.-68-36a.jpg
	Vol-6-Num.-68-36b.jpg
	Vol-6-Num.-68-37a.jpg
	Vol-6-Num.-68-37b.jpg
	Vol-6-Num.-68-38.jpg
	Vol-6-Num.-68-39.jpg

